Lunkerfreies Loten mit Vakuum

Pink Thermosysteme unterzog die
bisherige Anlage mit dem Namen
Vadu 200 einem umfassenden Re-
design, welche die modulare Pro-
duktpalette der Anlagen, beste-
hend aus der kompakten Létanla-
ge Vadu 100 fur Laboranwendun-
gen und der Inline-Anlage Vadu
300 flr die GroBserienproduktion
auf ideale Weise ergénzt. Der Lot-
prozess findet in zwei hermetisch
getrennten Prozesskammern statt.
In der ersten Kammer erfolgt ein
Gasaustausch zur Schaffung einer
inerten Atmosphare. Danach wer-
den die Bauteile auf ihren Werk-
stiicktragern in die hermetisch ge-
trennte Heizkammer transportiert.
Die KontaktwarmeUbertragung er-
folgt geregelt (ber Abstandsregu-
lierung zwischen der motorisch
hdhenverstellbaren Heizplatte und
dem Werkstlcktrager. Die Heiz-
platte verfugt Uber eine grofe
thermische Masse und ermdglicht
- unabhangig von der Masse der
zu lotenden Bauteile — eine sehr
schnelle Energietbertragung so-
wie eine ausgezeichnete Tempera-
turkonstanz. Nach Abschluss des

Heiz- und Lotprozesses mit Entfer-
nen der Lunker wird der Werk-
stlcktrager zurlick in die erste Pro-
zesskammer transportiert, die nun
als Kuhlkammer fungiert. Hier er-
folgt, ebenfalls mit Kontaktwar-
metibertragung, eine definierte
und programmierbare Abkuhlung.
Als groBer Vorteil ist die prézise Re-
gelung aller relevanten Prozess-
parameter wie z.B. der Tempera-
turgradienten beim Aufheizen und
Abkthlen zu sehen. Prozesstech-
nisch erforderliche Verweilzeiten
sowie der Einsatz von Vakuum und
Prozessgasen sind in jeder Phase
frei wahlbar. Der gesamte ther-
mische Prozess findet in inerter At-
mosphére statt. Das zuverlassige
Entfernen von Lunkern erfolgt
durch den Einsatz von Vakuum in
der flussigen Phase des Lotes durch
die Kraft, die aus dem Differenz-
druck zwischen den im Lot einge-
schlossenen Gasblasen und der
Prozesskammer resultiert. Die Va-
du 200 ist eine Batch-Anlage, auf
der Ublicherweise Taktzeiten von
ca. acht Minuten realisierbar sind.
Aus dem neuen kompakten De-
sign der Anlage resultiert ein redu-
zierter Platzbedarf bei gesteigerter
Wartungsfreundlichkeit. Eine leis-
tungsfahige Software mit menu-
gefuhrter Benutzerflihrung und
SPC-Datenerfassung  ermdglicht
eine produktbezogene Prozessver-
folgung (Traceability) und umfang-
reiche Erweiterungsmoglichkeiten
fur kundenspezifische Anforde-
rungen.
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